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Instalacja Polin z roku 1931

"Zawsze uznawalismy ciepto za
jeden ze sktadnikéw chleba.
Tak jak inne sktadniki musi by¢
ono najwyzszej jakosci."

Od ponad dziewiecdziesieciu lat projektujemy i
ulepszamy piece, ktére pozwalajg uzyskac ide-
alne warunki wypieku dla kazdego piekarza i
cukiernika.

Dla nich realizujemy produkt najwyzszej jako-
$ci potrafigcy doskonale sprosta¢ wymaganiom
specyficznej produkgji oraz potrzebie optymali-
zacji czasu i kosztéw.

Nasza dtuga historia duzej firmy cenionej na
catym Swiecie za wiarygodnos$¢ i rzetelnos¢ jest
zbudowana na wartosciach Jakosci, Przejrzy-
stosci i Uczciwosci.

Dzi$ podobnie jak w przesztosci chcemy dostar-
cza¢ naszym klientom technologie oferujaca
najlepsza wydajnos¢ i niezawodnos¢ w czasie.



JAKOSC

WYPIEKU WZOREM
DLA CALEGO

Aby spetnié wszystkie

wymagania wypieku

Juz prawie od stu lat poswiecamy sie projekto-
waniu i budowaniu piecéw rurkowych. Techno-
logia, ktérg do dzi$ opracowalismy jest znana
na catym Swiecie z wartosci projektowej, jakosci
wykonania oraz wysokiego poziomu wydajnosci.
Kto uzywa pieca Tubi Vapore Polin zauwaza to,
w jak doskonaly sposéb jest wykorzystywane
ciepto, z prawie podwdjng wydajnoscig w po-
réwnaniu do piecdw tego rodzaju oraz znaczna
redukcjg zuzycia w poréwnaniu do innych pie-
cow z tradycyjnymi rurkami.

Kto go uzywa kazdego dnia uswiadamia sobie,
7e zostat on zaprojektowany, aby zaoferowac
niezrownany wypiek, elastyczno$¢ produkdji,
optymalizacje pracy oraz oszczedno$¢ energe-
tyczna.

SWIATA




Podczas tych lat rozwinelisSmy wszystkie ogrom- Lagodne cieplo, ktore
ne mozliwosci tej technologii tworzac piece otacza produkt
potrafigce sprosta¢ wymaganiom specyficznej
produkcji z doskonatg i jednorodng jakoscig
wypieku nawet w piecu 7-mio komorowym.
Dzi$ owocem tej diugiej i nieprzerwanej pracy
jest gama piecdw o najwyzszej wydajnosci, kaz-
dy dostepny w réznych wersjach, réwniez Indu-
stria 4.0: T.V. Drago, T.V. Avant, T.V. Synt, T.V.
Synt AX, T.V. Syncron.

Kazdy piec moze by¢ zasilany na gaz ziemny, tagodna para na
Ipg, olej opatowy, pellet lub zrebki drzewne. powierzchni ciasta

W piecu Tubi Vapore Polin w najlepszy mozli-
wy Sposoéb jest kontrolowana rownowaga tem-
peratury pomiedzy rdzeniem a powierzchnig
produktu. Ciepto w komorze jest tagodne, jed-
norodne i rownomiernie rozprowadzone dzieki
duzej powierzchni grzewczej.

llos¢ i jakos¢ pary, ktdra dociera do znajdujgce-
g0 sie w piecu produktu, sg okreslone dla uzy-
skania optymalnego wypieku.

Piec rurkowy Polin gwarantuje dostarczenie
do produktu wilgotnej pary czyli takiej, ktéra w
tatwy sposob przylega do produktu, poniewaz
jest bardzo bliska temperatury skraplania.




DUZA OSZCZEDNOSC

NA

UZYCIU

| KONSERWAC(]I

Zaprojektowany

by oszczedza€ energie

Zapewnienie maksymalnej wydajnosci energe-
tycznej zawsze stanowito jeden z celéw podczas
projektowania naszych piecéw Tubi Vapore. Po-
taczenie innowacyjnych rozwigzan technologicz-
nych i funkgji zaawansowanej kontroli wptywa na
oszczedno$¢ energii, ktdra to sprawia, ze piec ten
jest wyjgtkowy w poréwnaniu z innymi piecami tej
kategorii.

Jest wiele elementéw, ktdre przyczyniajg sie do
oszczednosci energii: od materiatéw zastosowa-
nych do izoladji cieplnej do szyb niskoemisyjnych,
od wysokowydajnej komory spalania do zmoto-
ryzowanej zasuwy kominowej, ktéra umozliwia
zoptymalizowane zarzadzanie spalinami pozwa-
lajgce maksymalnie wykorzystac kalorie.

Minimum 25% oszczednosci w

poréwnaniu z tradycyjnymi
piecami rurkowymi
Z satysfakcjg mozemy potwierdzi¢, ze pomiary
zuzycia energii pieca Tubi Vapore Polin gwa-
rantujg najwiekszg oszczednos¢ w poréwnaniu
z piecami tej samej kategorii oraz, ze oszczed-
nos¢ istotnie wzrasta w poréwnaniu z tradycyj-
nymi piecami starej generacji.
Nasze piece to prawdziwie zoptymalizowany
system energetyczny ze zredukowanym przy-
najmniej o 25% zuzyciem w poréwnaniu z in-
nymi piecami z tradycyjnymi rurkami i o 50% w
poréwnaniu z tymi zastosowanymi w piecach
cyklotermicznych.




Potwierdzenie wydajnosci systemu ciepta pie-
cow Tubi Vapore Polin otrzymuje sie mierzac
temperature spalin w momencie ich wyrzutu
i stwierdzajac, ze jest ona tylko o kilka stopni
wyzsza w poréwnaniu do temperatury komory
podczas catego wypieku.

MobEY3WILEL

Wydajnos¢ certyfikowana
i zdeponowana przez
Organ Certyfikacji DVGW

Szybszy czas odzyskiwania
temperatury i 40% mniej kalorii
Udato nam sie stworzy¢ piec o zmniejszonej
ilosci zainstalowanych kalorii (ktéra okazuje sie
by¢ nizsza az do 40% w poréwnaniu z trady-
cyjnymi piecami rurkowymi) zwiekszajac jedno-
cze$nie predkos¢ odzyskiwania temperatury.

Wieksza wydajnosé

Piec Tubi Vapore Polin to piec o znakomitej wydaj-
nosci. Moze osiggnac swojg temperature roboczg
w Ciggu godziny od zatgczenia.

To szybkie przygotowanie do pracy w pofgczeniu
z szybkoscig odzyskiwania temperatury pozwala
skrécic¢ czasy produkcji, umozliwiajac, na przyktad,
wykonanie 5 zatadunkéw tam, gdzie wykonywato
sie ich 4, majac pewno$¢ uzyskania zawsze perfek-

cyjnego wypieku.

Parownice o duzej masie

i duzych wymiarach

Parownicom zostat poswiecony specjalny pro-
jekt majacy na celu zagwarantowanie wysokiej
wydajnosci. Majg one duzg mase, co pozwala le-
piej kumulowac¢ energie oraz duze wymiary aby
zagwarantowac szybkie i wieksze zaparowanie.

Wysoka niezawodnos¢: kazda

rurka testowana 5-cio krotnie
Oszczedno$¢ nie jest tylko konsekwencjg
mniejszego zuzycia i utatwionej konserwacji,
ale rowniez wynikiem wyboréw technicznych i
konstrukcyjnych, ktére majg na celu zapewnie-
nie wysokiej niezawodnosci redukujgcej do mi-
nimum mozliwos$¢ uszkodzenia.

Z tego wzgledu rurki zostaty zbudowane z ma-
teriatow wysokiej jakosci pochodzacych wytgcz-
nie z akredytowanych odlewni.

Maja one powiekszong grubos¢, aby zapewnic
maksymalng odpornos¢ a ich roztozenie geo-

metryczne zostato zaprojektowane w taki spo-
séb, by zmniejszy¢ do minimum stres termicz-
ny. Testy rurek nie polegajg na sprawdzeniu
jednej sztuki na prébe i testowaniu jej wielo-
krotnie ani tez na testowaniu wszystkich rurek
po jednym razie. Nasze testy odbywajg sie na
kazdej rurce 5-cio krotnie przy cisnieniu 700 at-
mosfer (okoto 8 razy wiekszym od normalnego
ci$nienia roboczego).

Te specjalne testy to wytgcznos¢ Polin, potwier-
dzenie tego jest umieszczone na rurkach, co
mozna zobaczy¢ w momencie dostawy pieca.
To dhugi proces kontroli, ktéry wykonujemy, by
dac¢ naszym klientom maksymalne gwarancje
trwatosci.

tatwa konserwacja i

catkowicie wyciggane parownice

Dla utatwienia czyszczenia i konserwadji wszystkie
elementy pieca sg umieszczone od strony fronto-
wej. Podwdjne Swiatta komory sg umieszczone na
wejsciu do pieca co wydtuza ich zywotnos¢ oraz
usprawnia ich ewentualng wymiane.

Réwniez parownice niezalane cementem mozna
szybko i catkowicie wyciggna¢, pozwala to na fatwe
czyszczenie oraz unikniecie diugich i kosztownych
konserwacji.

\ 4

Wyciqgane parownice



TRADYCYJNY WYPIEK,
ZAAWANSOWANA
TECHNOLOGIA

Duza masa cieplna dla
delikatnego wypieku

Tubi Vapore Drago to pietrowy piec oferujgcy
najnowoczesniejsze funkcje i komfort pracy
przy zachowaniu jakosci wypieku typowej dla
piecéw murowanych.

T.V. Drago stanowi ewolucje technologiczng
pieca tradycyjnego.

Masa cieplna, w ktérg jest wyposazony jest tak
duza, ze zapewnia takg wydajnos¢ kumulagji i
utrzymania kalorii, ktéra gwarantuje delikatny
i rownomierny wypiek poréwnywalny z wypie-
kiem w tradycyjnym piecu opalanym drewnem.

Wypiek przy wytagczonym
palniku

T.V. Drago oferuje idealny wypiek réwniez dla
produktéw o duzej gramaturze, ktére wymaga-
ja wypieku przy wytgczonym palniku, podczas
ktérego skumulowane przez piec ciepto wyko-
rzystywane jest do zakonczenia cyklu produk-
cyjnego.

Jednorodne ciepto dzieki
pierscieniom z podwéjna rurka

Aby otrzymac¢ optymalne i jednorodne roz-
prowadzenie ciepta wypiekowego, T.V. Drago
zostat zaprojektowany z zastosowaniem naj-
lepszego rozwigzania dla pieca z rurkami pa-
rowymi: wykorzystaniem systemu pierscieni z
podwdjng rurka.

W potgczeniu ze specjalnym ksztattem przebie-
gu rurek zapewnia rozszerzong do maksimum
powierzchnie wymiany cieplnej.



Wydajnos¢ nie majaca sobie
réwnych dzieki szybkiemu
odzyskiwaniu ciepta

Zdolno$¢ podtrzymywania kalorii dzieki duzej
masie cieplnej w potgczeniu z predkoscig od-
zysku temperatury nieznang innym piecom o
tradycyjnej masie,

pozwala zaoszczedzi¢ cenny czas pomiedzy
jednym a drugim zatadunkiem gwarantujac wy-
dajnos¢ nie majaca sobie réwnych.
Elastycznos¢ pieca T.V. Drago moze zostac
spersonalizowana w szczegdlny sposob, w
przypadku specjalnych potrzeb produkcyjnych,
poprzez zmiane wymiarowania masy cieplnej.

Parownice o wysokiej

wydajnosci

W piecu T.V. Drago parownice sg umieszczone
w bezposrednim kontakcie ze spalinami, aby
mie¢ gwarancje maksymalnej szybkosci reakdji
w produkcji duzej ilosci pary. Energia skumulo-
wana przez parownice, jesli nie jest wykorzysty-
wana bezposrednio, uczestniczy w ogdlnej bez-
wiadnosci cieplnej pieca, cennej dla stabilizacji i
szybkiego odzysku temperatury wypieku.




DELIKATNY WYPIEK Z
MAKSYMALNA
ELASTYCZNOSCIA

Bardzo szybka zmiana
temperatury

T.V. Avant stanowi synteze tradycji oraz innowa-
cyjnosci wsréd piecdw rurkowych. Tworzy tagod-
ne ciepto, idealne dla delikatnego wypieku, czyli
takiego, ktéry mozna otrzymac w piecach z duzg
masa cieplng oferujac jednoczesnie zalety duzej
elastycznosci.

W pordwnaniu z innymi piecami tej samej kate-
gorii posiada najlepszg kontrole temperatury w

g

L

momencie zatadunku do pieca i pozwala w szyb-
szy sposdb podnosi¢ lub obnizaé temperature
wypieku.

Stwarza to mozliwo$¢ wypieku szerokiej gamy
produktéw, od wyrobdw cukierniczych do chle-

ba o matej, Sredniej i duzej gramaturze.




Duza elastycznos¢
w sterowaniu para

W piecu T.V. Avant parownice sg umieszczone
w komorze wypiekowej i sg zaprojektowane w
taki sposob, by zagwarantowac staty i jednorod-
ny przeptyw nasyconej wilgocig pary gotowej do
przylegania do powierzchni produktu.

Unikalny system zasysania z niezaleznym po-
dwodjnym systemem kanatéw umozliwia szybkie
odprowadzenie pary z komory, kiedy jest to po-
zadane, eliminujac jg w sposdb rownomierny.

WYSOKA WYDAINOSC
NA MALE) PRZESTRZENI

Zaprojektowany by otrzymaé
minimalne wymiary

T.V. Synt 840 jest idealny dla tych zaktaddw pro-
dukcyjnych, ktére posiadajg ograniczong prze-
strzen poniewaz oferuje catg elastyczno$¢ oraz
jakos¢ wypieku pieca z rurkami parowymi Polin
przy swoich minimalnych wymiarach.

Moze zosta¢ wystany jako catkowicie zmonto-
wany.

tatwy do

przeniesienia

W przypadku pojawienia sie potrzeby przesta-
wienia, piec T.V. Avant jest zaprojektowany tak
by utatwi¢ ewentualne czynnosci zwigzane z
demontazem, transportem i ponownym mon-
tazem, poniewaz jego konstrukcja sktada sie z
prefabrykowanych modutéw.




TECHNOLOGIA RUREK

PAROWYCH

W St UZBIE DUZE]

Piec T.V. zaprojektowany

do duzej produkgcji

WiedzieliSmy, ze nasza technologia rurek paro-
wych posiada duzy potencjat i dlatego wfasnie
uruchomiliémy projekt badawczy, aby dostarczy¢
wszystkie jego zalety tym, ktérzy potrzebujg uzy-
ska¢ duze produkcje i posiada¢ duzg elastycznosc.
Po pieciu latach ciagtych udoskonalen uzyskali-
$my game idealnych piecéw do duzej, elastycznej
produkgji. W piecach T.V. Synt Seria AX, rozstaw
pierscieni jest jeszcze bardziej gesty, aby zapew-
ni¢ niezréwnang szybkos¢ reakdji, parownice sg
dodatkowo wzmocnione, aby zawsze dostarcza¢
duzg ilo$¢ pary. Te i wiele innych elementéw tech-
nologicznych zostato dodanych, aby stworzy¢ pie-

Przyktad, w jaki

Spos6b seria AX pieca
T.V. Synt pozwala na
instalacje piecéw w
rzedzie i wykorzystanie
automatycznej fopaty do
zatadunku i wytadunku.

PRODUKGC]J

ce z 5 - 6 komorami, realizujgc trudne wyzwanie
techniczne, by otrzymac identyczng jako$¢ wypieku
dla kazdej z nich.

Zaletg tak wielu komor jest uzyskanie duzej po-
wierzchni wypiekowej wzgledem powierzchni wy-
miaréw w poziomie.

Seria AX pieca T.V. Synt jest przygotowana pod wy-
korzystanie automatycznej fopaty do zafadunku i
wytadunku. Mozliwo$¢ montazu wiekszej ilosci pie-
cow w rzedzie, obstugiwanych przez jedng topate
0 szerokosci uzytkowej réwnej szerokosci komor
wypiekowych oferuje ponadto zalete wiekszej ela-
stycznosci produkeyjnej a w konsekwencji obnize-
nie kosztéw eksploatadji.







DLA MAKSYMALNEGO
ZROZNICOWANIA

Elastycznos¢ niezaleznej

komory elektrycznej

T.V. Syncron faczy catg moc produkcyjng i ja-
kos¢ wypieku pieca z rurkami parowymi z
wszechstronnoscia i praktycznoscig pieca elek-
trycznego.

Do trzech komér z rurkami zostaje bowiem do-
dana jedna niezalezna, ktéra jest ogrzewana
przez unikalne grzatki ceramiczne Polin, zdolne
osiggnac delikatny wypiek dzieki ich duzej ma-

PRODUKC)I

sie cieplnej. T.V. Syncron pozwala na szerokg i
zréznicowang produkcje dla tych piekarzy, kto-
rzy chcg rowniez wypieka¢ wyroby cukiernicze
i ktorzy potrzebujg szczegdlnej elastycznosci
produkcyjne;j.




Specjalne grzaitki
elektroceramiczne dla
delikatnego wypieku jak
ten w piecu T.V.
Komora elektryczna pieca T.V. Syncron oferuje
delikatny wypiek catkowicie poréwnywalny do
wypieku w komorach z rurkami poniewaz jest
ogrzewana przez specjalne grzatki.
Duza masa ceramiczna, ktéra je otacza uwalnia
ciepto o nizszej temperaturze z wiekszg ciggto-
$cig w poréwnaniu z tradycyjnymi grzatkami. De-
cyduje to o 5 waznych zaletach:
1) delikatny i jednorodny wypiek, ktory nie "ataku-
je" produktu dzieki bardziej rownomiernej tem-
peraturze.
2) perfekcyjny rozrost dowolnego produktu, za-
réwno o duzej jak i matej gramaturze dzieki wiek-
szej stabilnosci temperatury.
3) mniejszy spadek temperatury przy zatadunku.
4) znaczne skrocenie przestojéw pomiedzy zafa-
dunkami.
5) lepsza izolacja czesci elektrycznych co oznacza
wiekszg trwatos¢ i niezawodnosc¢ grzatek.

Elementy konstrukcyjne grzatek
elektroceramicznych o powiekszonej masie.

NA WYtACZNOSCE 2]

Dynamiczna regulacja energii do-
starczanej do komory wypiekowej.
(System trzystrefowy TZS)

Dtugie przestoje lub ciggte zatadunki nie bedg
juz stanowity problemu dla zuzycia i rownomier-
nosci temperatury w komorze. Unikalny system
dynamicznej kontroli z 3 strefami (TZS) dostoso-
wuje dystrybucje energii na catej gtebokosci kaz-
dej komory. Dzieki sondzie na wejsciu do pieca
i sondzie na suficie "czuje" zmiany temperatury
podczas wypieku i automatycznie reguluje ener-
gie dostarczang do grzatek w strefie przedniej,
centralnej i tylnej pieca. Trzy grupy grzatek sg od
siebie niezalezne. W ten sposéb piec utrzymuje
pod kontrolg state ciepto w trzech strefach ko-
mory: strefie przedniej (1), strefie centralnej (2) i
strefie tylnej (3).

-
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TA SAMA WYDAJNOSC
PRZY NAJNIZSZYCH NA
SWIECIE KOSZTACH

EKSPLOATAC]I

0d 30 do 60%
oszczednosci

Postawilismy na pellet, poniewaz jego koszt jest
znacznie nizszy w poréwnaniu z energig elek-
tryczng, olejem opatowym i LPG, ale rowniez w
poréwnaniu z gazem ziemnym.

T.V. Drago, T.V. Avant, T.V. Synt 840, T.V. Synt AX,
T.V. Syncron, mogg dzi$ zaoferowac catg swojg
wysokg wydajnos¢ i doskonatg jakos$¢ wypieku,
dzieki ktérym sg uznawane na catym Swiecie, przy
duzej oszczednosdi, ktdrg gwarantuje pellet. Dla
kazdego z tych piecdw zostata opracowana wer-
sja na pellet, w ktorej technologia rurek zostata
perfekcyjnie zaprojektowana dla tego rodzaju
zasilania.

W poréwnaniu z podobnymi piecami dostepnymi
na rynku sg one piecami z najnizszym kosztem
eksploatadji na swiecie. Klienci, ktérzy wymienili
stare piece pétkowe na piec T.V. na pellet Polin

T.V. Avant zasilany na pellet

zanotowali oszczednosci w wysokosci od 30 do
60%, w zaleznosci od rodzaju produkcji oraz
wczesniejszego zrodifa zasilania.

Natychmiastowe korzysci:
z leasingiem oszczedzasz juz od
pierwszego miesigca
Oszczedno$¢ na zuzyciu jest taka, ze koszt pieca
moze zosta¢ zamortyzowany w krotkim czasie.
W przypadku wybrania opdji leasingu, catkowity
miesieczny koszt pieca z rurkami parowymi na
pellet (rata leasingu pieca + koszt pelletu) moze
by¢ nizszy w odniesieniu do samych tylko kosz-
tow opatu starego pieca.

Nizsze koszty instalacji

Piec T.V. na pellet oferuje serie zalet, ktérych nie
posiadajg piece z innym zasilaniem:

1) wiekszg swobode w odniesieniu do norm prze-
ciwpozarowych, nie jest objety Dyrektywg Gazowa.
2) brak kosztéw podtgczenia

3) bardzo niskie poczatkowe koszty montazu w
poréwnaniu z piecem gazowym.

Duza autonomia pracy

Mozliwo$¢ wyboru najodpowiedniejszego do wia-
snych potrzeb zbiornika na pellet zapewnia po-
z3dang autonomie produkcyjng przy matej prze-
strzeni wymaganej do sktadowania pelletu.

Tylko 2 minuty czyszczenia

Dzieki zredukowanej do minimum ilosci popiotu
produkowanego przez pellet i wydajnosci palnika
Polin, piec wymaga Srednio tylko 2-ch minut dzien-
nie na wykonanie prostego czyszczenia.



Piec z zerowa emisja

Pellet to odnawialne Zrédto energii. Jest klasy-
fikowane jako "zero emisyjne" poniewaz pod-
czas spalania uwalnia do atmosfery takg samg
ilos¢ dwutlenku wegla jaka jest pochtaniana
przez drzewo w Ciggu jego zycia i ktéra i tak zo-
stataby uwolniona w trakcie normalnego cyklu
rozktadu. Skutki dla srodowiska sg zatem réw-
ne zeru, w odréznieniu od paliw kopalnych oraz
w duzym stopniu energii elektrycznej, ktére od-
powiadajg za dodatkowg emisje CO2.

Ta sama wydajnos¢ réwniez

przy wykorzystaniu zrebkéw
EMISJA GCO2 NA drzewnych
KWH PRODUKTU

StworzyliSmy nowy system z palnikiem zapro-
jektowanym i wykonanym w kazdej jego czesci
- lej, slimak, palnik- tak by zapewni¢ maksymalng
funkcjonalno$¢ réwniez ze zrebkami drzewnymi

304 (G30-G50) i zagwarantowac zawsze te sama wy-
dajnos¢ rurek parowych Polin.
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System z palnikiem na zrebki drzewne
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0

Emisja graméw CO2 odpowiadajgcym Kwh
produktu.

*Produkcja CO2

(ponad 60% energii elektrycznej we Wtoszech
jest otrzymywana ze spalania paliw kopalnych-
dane Terna Rete Italia)




ABY UPIEC CHLEB
TAKI JAKI CHCESZ
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KLAWIATURA ZAPASOWA

Unikalne rozwigzanie na rynku, piece
Tubi Vapore Polin wyposazone sg w
zapasowe komendy, ktére sg gotowe
do uzycia w sytuacjach awaryjnych za-
pobiegajac przestojom.

Elektromechaniczny Dotykowy

Perfekcyjna kontrola

Panele sterownicze pieca Tubi Vapore Polin pozwalajg w
najlepszy sposéb kontrolowa¢ piec oferujgc optymalne
sterowanie cieptem i parg w komorze. Elektromechanicz-
ny, cyfrowy czy dotykowy, bez wzgledu na wybdr technolo-
gii kazdy z nich zapewni szybkg i intuicyjng kontrole wszyst-
kich podstawowych funkgji pieca.

Panel cyfrowy dodatkowo posiada programowanie auto-
matycznego zatgczenia dziennego i tygodniowego pieca,
wyswietlanie temperatury kazdej komory i wskazanie dla
kazdej z nich czasu wypieku i zaparowania. Usprawnia pra-
ce piecowego informujgc o koncu wypieku oraz zarzadza
odprowadzeniem pary umozliwiajgc sterowanie wentylato-
rem z dwoma predkosciami.

Panel dotykowy Touch 7" * wynosi piec na poziom techno-

5] [

HYBRID CONTROL DLA ELEKTRYCZNE]
KOMORY W PIECU TV SYNCRON.

Zaawansowane funkcje, monitor dotyko-
wy i state przyciski. Wszystko przemyslane
w taki sposob, by pracowac lepiej i szyb-

logii 4.0 i oprécz tego, ze pozwala zapisa¢ 200 receptur z
odnosnymi danymi wypieku posiada inne funkcje takie jak
automatyczne programowanie wytgczenia oraz sterowanie
zmotoryzowanymi zaworami.

Przy pomocy kilku prostych dotknie¢ kontrola Touch po-
zwala wykorzystac¢ zdolnos¢ zarzgdzania komputera wyko-
nujac weryfikacje, wyswietlajgc alarmy i blokujgc dostep do
programow dzieki kluczowi oprogramowania.

ciej. HYBRID CONTROL to nowy system
komputerowej kontroli z jeszcze bardziej
intuicyjnym interfejsem na monitorach
dotykowych 5".

Wzmocniony procesor pozwala sprawnie
kontrolowac funkcje standard i zaawanso-
wane systemu oraz dodane nowe funkcje
takie jak system trzystrefowy TZS oraz dy-
namiczny QR-Code.



Silnik z 2 predkosciami okapowego

Automatyczne wigczanie pieca pochfaniacza pary

Timer lefica il Odprowadzenie spalin zgodne z normami dla palnika

atmosferycznego
Zapasowy termostat Zestaw odprowadzenia spalin
Sterowanie parownicami przez elektrozawory Timer pary
Zapasowe przyciski sterowania parownicami Zmotoryzowana zasuwa kominowa
Sterowanie po prawej stronie (z wytgczeniem piecéw na pellet) Wysokos¢ uzytkowa komory h 22
Piec symetryczny (komora spalania po stronie lewej) Wysokos¢ uzytkowa komory h 25
Powierzchnie wypiekowe z wiéknocementu Zintegrowany system zatadunku

Przygotowanie pod automatyczng topate do

Drzwiczki wejsciowe ze stali inox zatadunku

Zewnetrzne pokrycie ze stali inox Przeniesienie sterowania dla topaty

Duze palenisko na drewno z bocznym zatadunkiem po

Komora spalania z powiekszong izolacjg prawej stronie

Przygotowanie do podtgczenia zdalnego sterowania

Licznik litréw wody parownic BakeApp

Dodatkowy parownik Masa aktywna dla wypieku duzego chleba

Zestaw wspomagajacy cigg dla palnika z nadmuchem

Zmotoryzowane zawory odprowadzenia pary powietrza

AKCESORIA 1 OPCJE DOSTEPNE W OPARCIU O TYP | WERSJE PIECA

L bakeAPP4.0

System zarzqdzania fabrykq

ZWIEKSZA KONKURENCYJNOSC TWOJE] FIRMY

Kazdy piec z linii Tubi Vapore w wersji wyposazonej w klawiature dotykowa jest przygotowany do pod-
tgczenia BakeApp 4.0, oprogramowania stworzonego przez Polin, dzieki ktébremu bedziesz mdgt stwo-
rzy¢ system produkcyjny 4.0.

Oproécz komunikacji z systemem, piece i maszyny bedg mogty komunikowac sie miedzy sobg synchro-
nizujac prace i optymalizujgc proces produkcyjny.

Rezultatem jest bardziej wydajny zakfad produkcyjny gotowy stawi¢ czota coraz bardziej wymagajacym
wyzwaniom konkurencyjnego i szybko rozwijajgcego sie rynku.

Ponadto BakeApp 4.0 pozwala Ci réwniez zdalnie kontrolowac piece i maszyny umozliwiajac Ci:

* Tworzenie, modyfikacje i zarzadzanie recepturami

* Kontrolowanie zuzycia

* Kontrolowanie produkcji Twojego zaktadu oraz Twoich punktéw detalicznych
* Monitorowanie i zapobieganie ewentualnym anomaliom



W NASZE) SZEROKIE) OFERCIE JEST ROWNIEZ IDEALNY PIEC DLA CIEBIE

=2700

H min.

WYMIARY WERSJI NA PELLET

o

¢

N

IR

N

7

2

N

3 komory - T.V. Avant / T.V. Synt 840

500

2200

1480

920

7
111
[

430 | 4407

Mod. 84 T.V. Synt 840

—o o

W*

305 840 00

1385

Mod. 186 T.V. Avant

W*

335

1860 39

2585

=2700

H min.:

4 komory - T.V. Avant / T.V. Synt 840

1000

A= 400 mm dla zbiornika STANDARD
A= 600 mm dla zbiornika HC

@ Palnik na pellet ptomieri poziomy

@ Palnik na pellet/zrebki drzewne ptomien pionowy

@ Zbiornik na pellet

@ Korpus paleniska na drewno
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DOSTEPNY RODZAJ ZASILANIA: LPG, GAZ ZIEMNY, OLE] OPALOWY, DREWNO, BIOMASA
(PELLET, ZREBKI DRZEWNE ...)

* =360 mm wymiar paleniska na drewno z bocznym zatadunkiem
*#* =360 mm dla Mod. 84



SERIA 840

T.V. AVANT

Wypleku

uzytkowe komoér

i moczamstalowana
gtebokos¢ wysokos¢ elektryczn

przeéwit erW|

3,2/84x126-3 3,2 1910 1260 200 32.000 650x1850 1 900
4,2/ 84x126-4 4 4,2 1910 1260 200 200 200 250 = 32.000 650x2000 2.200
5,3/ 84x126-5 5 53 1910 1260 170 170 170 170 | 250 | 35.000 650x2100 2.500
4,3/84x170-3 3 43 2350 1700 200 200 250 @ - = 35.000 650x1850 2.500
5,7/ 84x170-4 4 57 2350 1700 200 1 200 ' 200 | 250 - 40.000 650x2000 2.800
7,1 /84x170-5 5 7,1 2350 1700 170 170 170 170 250  48.000 650x100 3.100
54 /84x214-3 3 54 2790 2140 200 | 200 © 250 | - - 40.000 1.0 650x1850 3.000
7,2/ 84x214-4 4 7,2 2790 2140 200 200 200 250 - 56.000 650x2000 3.400
9,0/ 84x214-5 5 9,0 2790 2140 170 170 170 170 | 250 | 60.000 650x2100 3.880
6,5/ 84x258-3 3 6,5 3230 2580 200 200 250 @ - = 56.000 650x1850 3.550
8,7/ 84x258-4 4 8,7 3230 2580 200 1 200 ' 200 | 250 - 60.000 650x2000 4.000
10,6 / 84x258-5 5 10,6 3230 2580 170 170 170 170 250  65.000 650x2100 4.450
6,3/124x170-3 3 6,3 2430 1700 200 | 200 © 250 | - - 48.000 650x1850 3.250
8,4/124x170-4 4 84 2430 1700 200 200 200 250 = 56.000 650x2000 3.700
10,5/124x170-5 5 10,5 2430 1700 170 170 170 170 | 250 | 60.000 650x2100 4.150
8,0/124x214-3 3 8,0 2870 2140 200 200 250 @ - = 56.000 650x1850 3.750
10,6 / 124x214-4 4 10,6 2870 2140 200 | 200 | 200 @250 - 60.000 650x2000 4.350
13,3/124x214-5 5 133 2870 2140 170 170 170 170 250  70.000 1,0 650x2100 4.950
9,6 /124x258-3 3 9,6 3310 2580 200 1 200 @ 250 | - - 60.000 650x1850 4.250
12,8 /124x258-4 4 12,8 3310 2580 200 200 200 250 = 70.000 650x2000 4.900
16,0/ 124x258-5 5 16,0 3310 2580 170 170 170 170 | 250 | 75.000 650x2100 5.550
8,0/ 156x170-3 3 8,0 2430 1700 200 200 250 - = 56.000 650x1850 3.650
10,6 / 156x170-4 4 10,6 2430 1700 200 | 200 | 200 @250 - 65.000 650x2000 4.200
13,3/156x170-5 5 133 2430 1700 170 170 170 170 250  70.000 650x2100 4.750
10,0/ 156x214-3 3 10,0 2870 2140 200 1 200 @ 250 | - - 65.000 650x1850 4.250
13,5/156x214-4 4 135 2870 2140 200 200 200 250 = 75.000 1.0 650x2000 4.950
16,7/ 156x214-5 5 16,7 2870 2140 170 170 170 170 | 250 & 80.000 650x2100 5.650
12,0/ 156x258-3 3 12,0 3310 2580 200 200 250 - = 70.000 650x1850 4.850
16,0/ 156x258-4 4 16,0 3310 2580 200 | 200 | 200 @250 - 80.000 650x2000 5.650
20,0/ 156x258-5 5 20,0 3310 2580 170 170 170 170 250 = 90.000 650x2100 6.050
9,4/186x170-3 3 9,4 2430 1700 200 1 200 @ 250 | - - 60.000 650x1850 4.050
12,5/186x170-4 4 12,5 2430 1700 200 200 200 250 = 70.000 650x2000 4.650
15,8 /186x170-5 5 15,8 2430 1700 170 170 170 170 | 250 = 78.000 650x2100 5.250
12,0/ 186x214-3 3 12,0 2870 2140 200 200 250 - = 70.000 650x1850 4.750
16,0/ 186x214-4 4 16,0 2870 2140 200 | 200 | 200 @250 - 78.000 12 650x2000 5.550
20,0/ 186x214-5 5 20,0 2870 2140 170 170 170 170 250  90.000 650x2100 6.350
14,0/ 186x258-3 3 14,0 3310 2580 200 1 200 @ 250 | - - 78.000 650x1850 5.450
19,0/ 186x258-4 4 19,0 3310 2580 200 200 200 250 = 87.000 650x2000 6.350
24,0/ 186x258-5 5 24,0 3310 2580 170 170 170 170 | 250 & 98.000 650x2100 7.250
12,0/234x170-3 3 12,0 2430 1700 200 200 250 @ - = 70.000 650x1850 4.850
15,9/ 234x170-4 4 159 2430 1700 200 | 200 | 200 @ 250 - 80.000 650x2000 5.600
19,9/ 234x170-5 5 199 2430 1700 170 170 170 170 250  90.000 650x2100 6.350
15,0/ 234x214-3 3 15,0 2870 2140 200 1 200 @ 250 | - - 78.000 650x1850 5.750
20,0/ 234x214-4 4 20,0 2870 2140 200 200 200 250 = 98.000 12 650x2000 6.750
25,0/ 234x214-5 5 25,0 2870 2140 170 170 170 170 = 250 | 105.000 650x2100 7.750
18,2 / 234x258-3 3 18,2 3310 2580 200 200 250 - = 90.000 650x1850 6.650
24,2 | 234x258-4 4 24,2 3310 2580 200 | 200 | 200 @ 250 - 105.000 650x2000 7.800
30,2 / 234x258-5 5 30,2 3310 2580 170 170 170 170 250 125.000 650x2100 8.950
12,6/ 248x170-3 3 12,6 2430 1700 200 | 200 @ 250 | - - 70.000 650x1850 4.850
16,8 /248x170-4 4 16,8 2430 1700 200 200 200 250 = 80.000 650x2000 5.600
21,0/248x170-5 5 21,0 2430 1700 170 | 170 | 170 1 170 | 250 | 90.000 650x2100 6.350
16,0/ 248x214-3 3 16,0 2870 2140 200 200 250 @ - = 78.000 650x1850 5.750
21,2/ 248x214-4 4 21,2 2870 2140 200 | 200 | 200 @ 250 - 98.000 1.2 650x2000 6.750
26,5/ 248x214-5 5 26,5 2870 2140 170 170 170 170 250 105.000 650x2100 7.750
19,2/ 248x258-3 3 19,2 3310 2580 200 | 200 @ 250 | - - 90.000 650x1850 6.650
25,6 / 248x258-4 4 25,6 3310 2580 200 200 200 250 = 105.000 650x2000 7.800
32,0/ 248x258-5 5 32,0 3310 2580 170 | 170 | 170 170 | 250 | 125.000 650x2100 8.950
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glebokos¢ Dostepne na zamoéwienie:
komar

1) z gtebokoscig uzytkowg 302 mm;

EONETTSICTNETY D 0o oo

wypieku

158/186x170-5 5 15,8 2430 1700 | 78.000 5.400
189/186x170-6 6 189 2430 1700  90.000 5.900 DOSTEPNY RODZAJ ZASILANIA: LPG,
20,0/ 186x214-5 5 20,0 2870 2140 | 90.000 6.550 GAZ ZIEMNY, OLEj) OPALOWY, BIO-
23,8/186x214-6 6 238 2870 2140 98.000 1.2 7200  MASA (PELLET, ZREBKI DRZEWNE ...)
24,0/186x258-5| 5 24,0 3310 2580 | 98.000 7.300
28,8/186x258-6 6 2838 3310 2580 125.000 8.250
500 8] |
N
y‘ﬁ“ﬁ’ Mod. 124 Mod. 156 Mod. 186

P I | | |

gl 8 Cr———— I i —— I I
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wypieku eborost przeswit drzwi

----——
4,2/ 84x126-4 1910 1260 35.000 2.150
5,7 / 84x170-4 1 0,6 2350 1700 40.000 9,9 650x1180 | 2750
7.2 /84x124-4 12,8 2790 2140 45000 11,6 3350
8,7 / 84x258-4 12,8 3230 2580 56.000 13,9 3.950
84/124x170-4 | 84 2430 1700 48.000 | 11,2 3.600
10,6 /124x214-4 10,6 2870 2140 56.000 148 = 650x1700 = 4.250
12,8/124x258-4) 3+1 | 12,8 3310 2580 | 200 @ 200 @ 200 = 250 @ 60.000 154 4.800
10,6/ 156x170-4 106 2430 1700 56.000 12,9 4100
13,5/ 156x214-4 13,5 2870 2140 65000 154 = 650x1900 | 4.850
16,0 / 156x258-4 16,0 3310 2580 70.000 18,0 5.550
12,5/ 186x170-4 12,5 2430 1700 60.000 134 4.550
16,0/ 186x214-4 16,0 2870 2140 70.000 161 = 650x2200 | 5.450
19,0/ 186x258-4 19,0 3310 2580 78000 18,8 6.250

DOSTEPNY RODZAJ ZASILANIA: LPG, GAZ ZIEMNY, OLE) OPALOWY, BIOMASA (PELLET, ZREBKI DRZEWNE ...)



=2700

H min.

SERIA 200

SERIA AX

3 komory - Seria 200

4 komory - Seria 200

Mod. 124 Seria 200

1240

1900

500 B8] 300 500 B 300
N
[ 7= a S
I — g
& T
s L 1] n o
I
¥, i — £ 8§, —————
g = T 8 —
5 il o il
(=<}
nm )
430 1500 [P ] 430 |500 [P]

Mod. 186 Seria 200

seea 20

W*

1860

2525

Dostepne na zamdwienie wersje z 3 komorami h25 oraz 4 komorami h22
* =360 mm wymiar paleniska na drewno z bocznym zatadunkiem
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wypieku praeswit drzvi
z
6,3/124x170-3 3 6,3 2575 1700 | 200 200 | 250 - - 65.000 5.850
8,4 /124x170-4 4 84 2575 1700 170 170 170 250 - 70.000 6.500
8,0/124x214-3 3 8,0 3015 2140 | 200 200 250 - 70.000 6.850
10,6 /124x214-4 4 10,6 3015 2140 170 170 170 250 - 75.000 1,0 650x1700 7.600
9,6 /124x258-3 3 9,6 3455 2580 | 200 200 250 - - 73.000 7.830
12,8/124x258-4 4 12,8 3455 2580 170 170 170 250 - 80.000 8.700
9,4/186x170-3 3 9,4 2575 1700 200 1 200 @ 250 78.000 6.750
125/186x170-4 4 12,5 2575 1700 170 170 170 250 - 80.000 7.750
12,0/186x214-3 3 12,0 3015 2140 | 200 200 250 - - 85.000 1.2 650x1700 7.850
16,0/186x214-4 4 16,0 3015 2140 170 170 170 250 - 93.000 8.950
14,0/ 186x258-3 3 14,0 3455 2580 200 200 | 250 @ - 90.000 8.950
19,0/186x258-4 4 19,0 3455 2580 170 170 170 250 - 96.000 10.330
12,6 /248x170-3 3 12,6 2575 1700 | 200 200 @ 250 - 85.000 7.700
16,8/248x170-4 4 16,8 2575 1700 200 200 200 250 - 96.000 8.900
16,0/248x214-3 3 16,0 3015 2140 200 200 | 250 @ - 98.000 1.2 650x1700 8.770
21,2/ 248x214-4 4 21,2 3015 2140 200 200 200 250 @ - 115.000 10.200
19,2/ 248x258-3 3 19,2 3455 2580 | 200 200 250 - - 105.000 9.760
25,6/ 248x258-4 4 25,6 3455 2580 200 200 200 250 -  125.000 11.500
15,8 /186x170-5 5 15,8 2575 1700 | 220 220 220 220 220 | 93.000 8.700
20,0/ 186x214-5 5 20,0 3015 2140 220 220 220 220 220 115.000 1.2 650x2250 10.500
24,0/ 186x258-5 5 24,0 3455 2580 220 1 220 | 220 220 220 122.000 12.200

DOSTEPNY RODZAJ ZASILANIA: LPG, GAZ ZIEMNY, OLE) OPALOWY, BIOMASA (PELLET, ZREBKI DRZEWNE ...)



Od 1929 lider w Swiecie Piekarnictwa i Cukiernictwa

Stanowimy najwiekszg przemystowa rzeczywistos¢ w produkcji piecow
i maszyn do chleba, pizzy, wyrobéw cukierniczych i ciastek we Wtoszech.
Kompleksowo wykonujemy najbardziej kompletng i wysokojakosciowg
game produktéw dla nowoczesnego zaktadu produkcyjnego.

Od ponad dziewiecdziesieciu lat dostarczamy na catym Swiecie
doskonatg wydajnos¢ technologii stworzonej przez nasz geniusz.

RIPOLIN RGEALRENME

Ing. Polin e C. S.p.A.
Viale dell'Industria, 9 - 37135 Verona - Italy - Tel. +39 045 8289111 - Fax +39 045 8289122
polin@polin.it - www.polin.it
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Zdjecia, wymiary i dane techniczne nie sg wigzace, dlatego mogg ulec zmianie bez uprzedzenia.



